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Журнал обслуживания 3D-принтера
Записывайте факт, а не догадку: дата, симптом, одно действие, проверка и результат.

Принтер / серийный номер ______________________________________________________________

Модель хотенда / сопло ______________________________________________________________

Ответственный ______________________________________________________________

Регулярная проверка

� Проверка Наблюдение

□ Перед каждой печатью: пластина чистая, сопло без капли. Дата / отметка

□ Еженедельно: вентиляторы свободны, провода не трутся. Дата / отметка

□ Еженедельно: ремни и оси без люфта и заеданий. Дата / отметка

□ Ежемесячно: шестерни подачи без пластиковой пыли. Дата / отметка

□ Ежемесячно: разъёмы и изоляция без нагара и оплавления. Дата / отметка

□ После ремонта: нагрев, подача, калибровка, первый слой. Дата / отметка

Когда обслуживание обязательно

СТОП Остановите принтер при скачках температуры, запахе изоляции, дыме, искре,
оплавленном разъёме, повреждённом проводе или течи пластика выше сопла.

Короткие записи
Дата Наработка Симптом Что сделал Проверка
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Подробная запись ремонта
Один лист на одну неисправность. Сфотографируйте деталь и разъёмы до разборки.

Дата / наработка ________________________________________________________________

Симптом и как
воспроизвели ________________________________________________________________

Фото / видео сохранено ________________________________________________________________

Проверки до замены детали

� Проверка Наблюдение

□ Подтверждены модель, ревизия и маркировка детали. Фото шильды и старого узла.

□ Проблема повторилась на коротком контрольном тесте. Название файла / режим.

□ Проверены питание, разъёмы, проводка и механика. Без нагрева при повреждении.

□ Записаны исходные настройки; изменяется один фактор. Можно вернуть состояние.

Что было сделано

Заменённая деталь /
артикул

_____________________________________________________________________
_

Причина замены
_____________________________________________________________________
_

Инструмент / подводный
камень

_____________________________________________________________________
_

Приёмка после ремонта

� Проверка Наблюдение

□ Температура плавно достигает цели и удерживается. Нет скачков и ошибки датчика.

□ Вентиляторы не задевают провод, хотенд не качается. Кожух закрывается без зажима.

□ Пластик выходит ровно вниз, вокруг блока нет течи. Короткая подача 50-100 мм.

□ Калибровка и тест первого слоя завершены. Фото результата приложено.

ГОТОВО,
ЕСЛИ

Первую длинную печать запускайте только после стабильного короткого теста. Первые
10-15 минут оставайтесь рядом с принтером.

Итог / что рекомендовать владельцу

Результат / следующая
проверка

_____________________________________________________________________
_______


